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WInFMEA 3 Plus
Geral

Recursos e Vantagens

» Elaboracao, Analise e Gerenciamento de FMEASs

» FMEA Mestre

» FMEA baseado no Fluxograma

» Plano de Controle baseado no Item/Processo do FMEA
» Controle de Permissoes

» Historico de Revisdes

> Indices do Manual de FMEA AIAG 42 edic&o e Personalizaveis
> Indices do Manual de FMEA AIAG/VDA 1 2 Edicé&o

» Controle de Pendéncias de Acdes

» Graficos de NPR e Prioridade de Acéo

» Clonagem de FMEAs

> Arvore histérica de Modo/Efeito/Causa de Falhas

» Exporta Planilha de FMEA p/ Excel

» Controle de permissdes por usuarios.

www.vtbh.com.br - Email: vtb@vtb.com.br



WInFMEA 3 Plus
Armazenamento

Todos os dados (exceto anexos) sao armazenados em
Banco de Dados Microsoft SQL Server*

Microsoft
2 SQL Server

* A versao gratuita SQL Server Express atende a demanda e proposito da aplicagéo

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br



WInFMEA 3 Plus

Interface

@. WinFMEAL 3 Plus - VTB Softwares - (Build: 3.5.0.1)

Arguivo Editar Formuldrios Ferramentas Relatdrios Ajuda
%" QOO E I D = Qe 2
: " = )
< ® L B8 Excel s = -
Novo  Novo Sub Novo Novo Novo Clonar Novo WinFMEA Configurar mprimir LogOff Trocar Cadastro de
Grupo grupo DFMEA PFMEA  MFMEA FMEA PFMEA 2.xx mpressora senha Usuarios
Grupos ] FMEA's AIAG 42 Edi¢io & ||[FMEA's AIAG/VDA Exportar Importar Impressio Login
' Grupos FMEA's 2 Indicadores do Grupo

Q Buscar Grupo...
- VTB1
=0 VTB2
VTB3

Vigias
YIMT
. Testando

> [

] '
| FMEA's
Q Buscar FMEA...

|status‘1ipo|M / F|Item / Processo
43534534

Encemramento do Veioso

Ttem teste

Magui 1

Porta da frente Lado Esg/HEHX/000/A

Porta da frente Lado Esg/HEHXD00/A C/

eeececee
Peeeeee
BEEE@E

Porta da frente Lado Esg/HEHX/000/A Ct

@ Imagem do Grupo A

=,

T

Usuario: | Administrador

FMEAs no Grupo: 7

6 Concluidas: 4

Total de Agdes Recomendadas: 15

@ Em Andamento: 1

Agdes Realizadas: 12

o

Agdes no Prazo:

Agdes Pendentes: 3

Indicadores do FMEA
Total de Agdes Recomendadas: 1

Agbes Realizadas: 0

Agdes no Prazo: 0

Agdes Pendentes: 1

FMEA ATIVA: 43534534

O Previstas: 0

@ atrsscis: 2

0%

20%

0%

0%

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WinFMEA 3 Plus
Facil Organizacdo dos Estudos

»

'Grupos FMEA's
Q Buscar Grupo...

= o — | Crie grupos e subgrupos para
v . melhor organizacdo dos estudos.

: Vigias
N YZMT
" Testando

» ]

=] '
i FMEA’s
Q Buscar FMEA...

|Status|Tipu|MfF|Item,"Pr0cesw | . .
Py — | Grade resumida com status, tipo,
e & modelo e item/fmea.
Item teste
Maqui 1

Porta da frente Lado Esg/HEHX/DDO/A

Porta da frente Lado Esg/HEHX/D00/A Ci <

¢eeeeCee
PPOOOPOe
EEEE@aEa

Porta da frente Lado Esq/HEHX/000/A Ct

3

@ Imagem do Grupo
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WInFMEA 3 Plus

Cadastro Simplificado

@& WinFMEA - FMEA AIAG/VDA

i,
1 - Identificagio do FMEA

L1 Tyl L U Mgyl
e Fiuxograma de Processo m Estrutura (PASSO 2) m Fungio (PASSO 3) m Falha (PASSO 4) m Risco (PASSO 5) m Otimizaco (PASSO 5)

1.2 de Identificacdo: [A1Teste

| Programa / Ano Modelo: [WinFMEA 3 VDA - 2021 - AIAG/VDA |

- O X

Planilha

Resultados (PASS0 7)

Tipo FMEA: |[@] Processo AIAGNVDA | v

Assunto: |Teshe de acdo | Responsavel: |Steve Jobs - | Status: |@ Desativado - |
Nome do Cliente: |Niken - | Nivel de Confidencialidade: |Restrita —|v Revistes
Ne Revisgo: Ultima Revisdo : |22/04/2021 | E
Localizagio da Engenharia |Local da Engenharis | Data Tnicio do PFMEA: |15,06/2017 -
A v x
20-5T's
12 T: Por que o FMEA esta sendo lizad Questies
Por pedido do Cliente |Sequéncia |N.° Questio | Questio Comentario Observagbes o

Existe um FMEA base para

[ e |

d d suporte a este projeto?
2 2 O que o diente estd comprando
de ngs?
29 T: Quando o FMEA deve ser finalizad 21072022 - 2 2 Qual serd a nossa
responsabilidade no projeto?
32 T: Quem deve estar na Equipe de FMEA? = P
4 4 Quem s3o os responsaveis pela
|Parﬁcipanhes | | interface do projeto?
Daniel Miller Este projeto trata-se de um
; 5 5 Sistema, Subsistema ou
Miller
componente?
Isaac Newton P
5 5 Qual é o desempenho do
produto requerido pelo diente?
7 7 Quais =30 0s requisitos

fundonais exigidos pelo diente?
5 Quais =30 0s requisitos legais

49 T: Quais tarefas precisam ser

12 Verificar se hd um FMEA parecido
29 Teste
39 Criar FMEA

59 T: Como estdo sendo conduzidas as analises?

Pelo software WinFMEA 3

Reunides FMEA
|Data Reunido | Observacies
26/04/2021 Reunido FMEA VDA
+ — -

|Parﬁcipante da Reunido Presente?
Daniel

Miller

[ M+ =

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WIinFMEA 3 Plus
Facil Preenchimento de Dados

& WinFMEA - PFMEA: PROCESSO-FUNCAQ

‘ @Visua\iﬁr Planilha ‘

| N2 Processo | Fungdo |
00-Recebimento
Fundir pegas
10-Fundigio conforme Norma.
MG2803
. Func
20 20-u .
sinagem UsinagemASDFS
30 30-Montagem  |Montagem teste
Func
20 40-Acabemento Acabamento
Final X
Final
50 50-Expedicio
60 | 60- Processo Final Fungio 60
25000 25000-teste

(R Proceso/meaui

REQUISITOS

[ HNCER . 11 ) o
I[llll Modo de Falha IIUII Efeito da Falha IIIHI Causa da Falha IIIIH Agdo

Fundir pecas conforme Norma MG2803

2 de 4 registros

MODO DE FALHA

[T T S

O x

FMEA AIAG 42 Edicao

Trincas (1/4000)

Registros
10 de 13 reqgistr

Os 7 Passos FMEA
AIAG/VDA 12 Edicéo

@ WinFMEA - FMEA AIAG/VDA - o x
Ty Tl Tl e i ey Moyl
[l entificaczo passo 1) GE Fluxograma de Processo [J] Estrutra Pass0 ) [F] Funcio pass03) [T Falhe (asso ) [ Risco Passo 9 Resultades (PASS0 7) Flaniha
Item do Processo Elemento do Sistema, Subsistema, Etapa do Processo, N.9. da Estacio e Home do Elemento Foco 1 do Trabalho do Tipo de 4M

Peca ou Nome do Processo
ItemP2 - A

FaLzr 1de 41tens

Fungdo do Ttem do Processo [ Fungdo do Elemento do

Sistema, Subsistema, Peca ou Processo

Planta Local - (P 10A)
Locak A -Etapa P2 - ItemP2 - A

Planta Cliente - (OP 104)
Cliente: A - Etapa P2 - [temP2 - A

Usudrio Usuario - (OP 10A)
Finak A -Etapa P2 - ItemP2 - &

Regula- Regulamentacio - (OP 104)
mentagd A -Etapa P2 - ItemP2 - A

Ocultar 1de 1Funcdo
Efeito da Falha

Planta Efeito Local Fungio do Elemento 1 -
Locak FlementoP2 - A - Etapa P2 - [temP2 -
A

Planta Efeito Cliente Funcio do Elemento 1-
Cliente: ElementoP2 - A - Etapa P2 - ItemP2 -
A

Usuario Efeito Usudrio Fungio do Elemento 1
Finak - ElementoP2 - A - Etapa P2 - ItemP2
-A

Regula- Efeito Regulamentacdo Funcio do
mentacd Elemento 1 - ElementoP2 - A - Etapa
P2 - ItemP2 - A

Ocultar

3

Severidade:| 8 v

1de 1Efeitos

13

(OP 108)
A -Etapa P2-ItemP2 - A

1-ElementoP2 - A - Etapa P2 - ItemP2 - A

1de 4Elementos

Funcdo do Elemento 1 - ElementoP2 - A - Etapa P2 - ItemP2 - A

Ocultar 1de 2Etapas P Ocultar
Funcio da Etapa do Processo e Caracteristica do Produto
Funcio da Etapa (OP 10A)
A -Etapa P2 -ItemP2-A

Ocultar 1de 1Funcdo da Etapa P Ocultar

Modo de Falha da Etapa do Processo

1de 1Funcdo do Elemento

Causa da Falha do Elemento de Trabalho

Modo de Falha 2 - Efeito Local Funcdo do Elemento 1 -ElementoP2 - A -Etapa P2 - CAUSATT
ItemP2 - A
Caultar 1 de 3 Modos » W Oaltar
Controle Atual de Prevencdo Controle Atual de Deteccdo
™
‘Ocorréncia: 2~ Deteccao:
Acdo de Prevencdo Acdo de Deteccdo
Acdo Prev Acdo Detec
Acdio Tomada Daitag
Anexo Evidéncia:
Data de Finalizagio:
5: Bw O - D:

1de 2 Causas

Classificacdo:

Prioridade de Acdo: B

Ocultar

2 1de 2 Controle
Responsavel: [saac Newton -
Data(Prazo): |15/07/2021 -
Status: Atrasado -
Observagbes Prioridade de AcSo:
C.EP. Parafuso b

Mok - s

ide 1 AgBes

P M

Fungdo do Elemento do Trabalho do Processo e Caracteristica do Processo

P

www.vtb.com.br - Emai

: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3 Plus

Utilize os indices do
manual de FMEA 42
edicdo AIAG e ou
monte seus indices
personalizados.

Indices

+ Sugeridos do Manual AIAG - 42 edigdo

indices p/ FMEA de Projeto:

indices em Aplicagio

Personlizado pelo Usudrio

l'ndices p/ FMEA de Processo @indices p/ FMEA de Maguina

& WinFMEA - Indices Severidade / Ocorréncia / Detecgdo - FMEA de Processo / Projeto / Magquina

Tipo de indice
+ Severidade

Efeito

Critérios:
Severidade do Efeito no Produto
(Efeito no Cliente)

Classificagdo

Falha em Atender
Requisitos de
Seguranga efou
Regulatdrios

Perda ou
tH Degradacio de
Fungdo Primaria

Perda ou
tH Degradacio de
Fungdo Secundaria

Incémodo

Nenhum Efeito

[ W

Modo de falha potencial afeta a operacio segura
do veiculo efou envolve ndo-conformidade com
regulamentacdo governamental, sem prévio aviso

Modo de falha potencial afeta a operag8o segura
do veiculo efou envolve ndo-conformidade com
regulamentacdo governamental com prévio aviso.

Perda de fungdo priméria (veiculo inoperavel, ndo
afeta a operacio segura do veiculo)

Degradacao de fungdo primaria (veiculo operavel,
mas com um nivel reduzido de desempenho).

Perda de fun¢8o secundaria (veiculo operavel, mas
as fungdes de conforto [ conveniéncia estdo
inoperaveis).

Degradacio de funcdo secundaria [veiculo operavel,
mas as fungdes de conforto / conveniéncia
apresentam um nivel reduzido de desempenho).
Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item
n&o conforme e percebido pela maioria dos
clientes [>75%).

Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item
ndo conforme e percebido por muitos clientes
(»55%)

Aparéncia ou Ruido Audivel, veiculo operavel, item
n&o conforme e percebido por clientes
observadores (<25%).

Nenhum efeito perceptivel.

10

‘Ocorréncia Detecgdo

@ WinFMEA 3 - Tabelas de indices FMEA AIAG/VDA
indices em Aplicagiio
« Sugeridos do Manual AIAG/VDA - 12 edigio

. ices p/ FMEA de Processo

Tipo de indice

Severidade '+ Ocorrénda

-
Causas Potendais da Falha, pontuadas de acorda com os aritérios abaixa.Considere os Cantroles de Preveng3o ao determinar a mehar estimativa de Ocarréncia, Ocarréndia & uma pentuacio qualitativa [—
« preditiva, feita no momento da avaliag3o e pode 3o refleti a ocorréncia real. © nimero de Ocarréncia & uma porituac3o relativa dentro do escopo do FMEA (processo sendo avaliado). Para Controles

de Prevencio com vrias Pontuacdes de Ocorréndia, use a pontuagso que melhor refita a robustez do controle

o Previsao da Causa Baseada no — N i de
Ocarréncia ‘ = Tipo de Controle c )
10 Extremamente alta (toda hora) Nenhum Nenhum controle de prevencao
e & tamental (operad Controles d S0 terd
omportamental {operadores, ontroles de prevengio tero pouco
. Muito alta (quase 3 toda hora) especilistas, ideres de equipe) | efeito na prevencie da causa da falha
7 Alta (mais do que uma vez 20 dis) .
Controles de prevencdo pouco ficazes
na prevencio da causa da faha
3 Alta { > 1vez por semana)
Comportamental ou técnico
5 > 1 vez so més . .
Controles de prevencio sio eficazes
na prevencio da causa da falha
4 > Lvezaoano
3 Uma vez a0 ano s —
Melhores Praticas; Comportamental ou | SO0l de prevencio sfo altamente
o o eficazes na prevencio da causa da
fabha
2 < uma vez a0 ano
0s controles de prevencio sdo
extremamente eficazes para evitar que
éenico (équinas, vida ot dos a catisa da faha ocorra devido a0
ferramentas, dispositivos, projetos de D’DJE"; (por E"E'"”‘U(bgeumemal da
1 Nunca ferramentas, verificacio de a prova de | PE§3) QU pracessa (por exemplo,

projeto de fixagio ou ferramental).
Intenc3o dos controles de prevencio
1 Madn Ar Falha nin nnds car

erro, manutengdo preventiva, cartas
de controle estatistic)

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WINFMEA 3 Plus
Grafico de NPR e AP

@& GRUPO: VTB - a X

ITEM: |43534534 ~|

MPR - CAUSA PR - CAUSA/AGED ]TABELA CAUSA | TABELA CAUSA/ACAD | NPR(Todas por grupa) |

Grifico de indices de Risco na FMEA

Grafico 1 de 3|

@& WinFIMEA - Gerencial FMEA AIAG/VDA — u] X
AgBes  Indice AP

Filtros:

Origem dos Dados:
Grupo: j FMEA: j

Todos os Grupos v Todos os FMEA's (v
0 — — — — —
Desgaste... Variacdo.. Variacdo.. eeeeeeee.. eeeeeeee.. S-Espaco.. qaz... gaz... M Prioridade de Acdo (AP)
Causas/Acies N
[ = NPR(Meta) I NPR(Causa) Bl NPR(AgE0) |
2

o

©

&

3

E

o

F

9,

META NPR: 100 Total NPR - Causa: 1924  Total NPR - Acdo: 208
Estilo do Grafico:
m hd
0 - :
Al-Teste
BBBS
N.2 FMEA
Baixa Media W Alta
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e
WinFMEA 3 Plus

FMEA Mestre

Gere FMEAs a partir de [FMEA MESTRE
Selecione o Grupo de FMEA: Apds encontrar o0 FMEA que serd o MESTRE, escolha na
um FMEA mestre IDaniel | grade abaixo quais processos seréo vinculados e também,
faCi I itando atual iza(;f)es. Selecione o Fmea: guais Tabelas serfo vinculadas ao FIMEA.
Ex: Se um FMEA mestre [PAL FMEA CRONE
possui um modo, efeito ou Selecdo N.oProcesso _[Ttem [Tabelas:
= 110 ftem 110 Selecione as tabelas que

::taUS;:leara El | 120 Item 120 serdo utilizadas do FMEA

em/Frocesso qualquer, € 130 Item 130 Mestre.
as informacdes precisam T ———
ser atualizadas. Todos 0s 160 Ttem 160
outros FMEAs que
pOSSUGm esse v Requisito
Item/Processo gerados a ¥ Modo de Falha
partir do mestre, seréo ¥ Efeito de Falha
atuallzad 0s v| Causa de Falha
automaticamente. ¥ Acko

[w| Desmarcar
Cancelar ‘ | Confirmar

www.vtbh.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WIinFMEA 3 Plus
FMEA Mestre por Fluxograma (Modelo AIAG/VDA)

@ WinFMEA 2 - Definir Fluxograma Mestre
Gere FMEAs a partir de Fscoma]

um FM EA mestre |Se|ecianeaGruDo de FMEA: j csjuuln
diretamente pelo eesmeatEl = ||
fluxograma. Com sistema e Etapas e Procescs do este ]
de Clique/Arraste para AR I . .
facilitar a criagdo de um
FMEA herdando

i nformagaes de 1 OU N <Nao ha I.Egis‘“.Cf-i?|ﬂui$t?c-:|||;:iisse FMEA ou

3 fram e w o
s M '
FMEA’s Mestres s
<
S
Seq.
ar Chietos no Flus wh
@@ @l I§| Iil -
Adicionar Conector
2
Itens [ Etapas de Processos para Adicionar ao FMEA
FMEA Mestr Ite Ordenad R Et
p— = esre 'm rdenacor Etapa pa
| | Teste de acio ItemP2 - A 1 QP 10A A-Etapa P2 - ItemP2 - A
| | Teste de agio TtemP2 - A& 2 OF 20 B -Etapa P2 - ItemP2 - A
, ﬁ: | M2 Ttem A - Mestre 2 3 20-A Etapa 24
oM g g O M2 Ttem A - Mestre 2 4 10-A Eiapa 1A
Atualizar FMEA Filho

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br




WInFMEA 3 Plus

Planilha de FMEA

Relatérios de Planilha de

WIRFMEA - Versda: V.50

www.vtb.com.br - Email: vtb@vtb.com.br

\/-[B VTB GONSULTORIA E TREINAMENTO Pagina:t ds9
Anllise do Modo e Efeito das Falhas do Processo (FMEA DE PROCESSO)
Assunto: Teste de agio Namero de Identificacao do PFMEA: Ai-Teste
Data do Inicio do PFM Responsabilidade pelo Projeto: Steve Jobs .
[Programais)iAno Modelo: WinFMEA 3 VDA - 2021 - AIGVDA Data do Revisdo do PFMI Nivel do Confidencialidade: Restrta
[1°7: Por que o FMEA esta sendo realizado? Por pedidodo Cliente 2°T: Quando o FMEA deve ser finalizado? 21/07/2022
30 [v—. 07 P bl e st e e lhene®
4°T: Quals tarefas pracisam ser realizadas? 1° Verilicar \/-rB VTB CONSULTORIA E TREINAMENTO Pigina ded
e Anallise do Modo e Efeito das Falhas do Processo (FMEA DE PROCESSO)
oo nuioe T
Localizado da Engenharia: Local da Engenharia Assunto: Teste de agao Namero de Identificacio do PFMEA: Af-Teste
Nome do Cliente: Niken Data do Iniclo do PFMEA: 16/06/2017
1- Existe um FMEA base para suporle a este projeto? | |Programals)/Ano Modelo: WinFMEA 3 VDA - 2021 - AIGIVDA Data do Rovisdo do PFMEA: 22/04/2021 Nivel do Confidencialidade: Restita
2-0 que o cllenta est comprando do nbs7 [ AASEONESTRUURARASSOZ | AWASEOErNCAORASSON | Awkuse oerAUM pASSOS ANALSE OF RSCO PASSO CTMZACRO (PASSO6)
Wdo
Procese, | eiaco ’ doem do | Fngio d i o | Fuio do Elemento Contie | | cono Ressursse | [ [
Eumao o | Process, N da| Tobaho do | Processo,Funsodo | Processoe | o Tabahodo | EetodaFaba |5 | Mododersmads | Eiemeriode | Auside 0| Auside |0 oA “as | Acsoce | Acsode | Datimte |samcto|  com o s [oA| Onsarvsies
St Nome | Proceso Tio | Bamentsdo Sates, | Casciesticaco | Process doProceso | Tababo | Preve Preveogio | Deec et |Fesizscio
3- Qual serd a nossa responsabilidade no projeto? = o i e . B gla| | Beksogte. R Prevenss: o g e kecarond
Pesacuame [ Foco Prcesso Pocesso
P
3~ Quom +30 0% responsavels pola Intorface doprojerd | v | 1oy T e Ty RO o | oo | e | o v
x 3 At ez n | A
8- Este projeto trata-se de um Sistoma, Subsistema ou| o
Pl VT8 CONSULTORIA E TREINAMENTO Paganons
et | VTB Anallise do Mado o Efeito das Faihas do Processo [FMEA DE PROCESSO)
6-Qual do prody ido pelo clk Tt Ah = >
[Cocalzacho aa Engeanans: Locaic Engarbaria Assanno; Tosie e asda Mamero g IdenIfCaca0 00 PFMEA Al Tesin
INoma ao Caenta: Hien Data 50 nicio do PFMEA: 16082017 Responsaniliaass pea Projet: Sieve jobs
7 Guals 530 0% requisitos fancionals axigidos palo clk T [Programa(eiiAno Wodato: WIFMEA 3 VDA . 2021 - AKGADA Dt de Rovisso do PPMEA: 22042021 Nived do Confidenciabdad: Resa
L [Equipe Muttfunciona: Isaac Hewton(Fisco). Mier(Eng de Saftare], Danil Ml
mentaca R PASSO 7
8- Quais sao os requisitos legais exigidos para o prod Decumantagho dos Resultados (PASSO 7)
‘Comantarios s Consideragses Comantirios s Consiceragses:
Mg corsidarsooss Winkss s semridas.
9- Quais 520 os requisitos especificos do cliente para
10-Quals 530 0s materiais utllizados no projsto (Bil O] Foco: Procassn
1-Questio 1
Cuesita
11 - Existem projetos similar 3-Guestboz
Ouestia2
Foco: Clems
12-Follsera realizado benchmark? o
Quesiao3
13- O cliente forneceu algum croqui? b
Foco: Logisiacio
14-Ha historico de ligoes aprendidas? 5-Questbos
4 [ouesisas
15-Ha historico de falhas em projetos similares?
WInFMEA - Versdo: V3.50
WInFMEA - Versdo: V3.50




Win

FMEA 3 Plus

Planilha de FMEA

@ WinFMEA - VTB a X
Opgdes
Nao maostrar Fluxograma O
Zoom Fluxograma Nivel Zoom B
Relatério . X "
= MNao MostrarHistérico/Revisao []
|Mode\o AIAG/VDA | Opgées |
E Identiicagin e Fluxograme Planilha FMEA. @ Resultados (Passo 7)
a
Andlize da Estrutura [PASS0 2] Andlize de Fungdo [PASSO 3] Andlize de Falha [PASS0 4) Andlize de Rizco [PAS50 5) Otimizagdo [PASS0 E) 1
Item da
Processo Etapa do Fungdo do ltem do FungZo do Agla | |
Elemento do chegsn Mo Elemento do | Processo / Fungdo [Fungio da Etapa do Elemento do Mada de Causada tczo | Responsd Tomada
=| Sistema, b Trabalho da do Elemento do Processo e Trabalho da Efeito da Falha da Falha do | Controle Atual Controle Atual Aglo ea0 P caom Data da Observa
= da Estagine 2 g i S = |0 = | O |&P »_|Deteccafvele Data| Status i 0D |&F 5
Subsistema, Wams il Processo Tipo Sistema, Caracteristica do Processo e Falha Etapado | Elementa de | de Prevencio de Detecido Prevengio o Limite Apontame [Finalizagdo hes
Peca ou Elleai ol de 4M Subsistema, Peca Produta Caracteristica do Processo Trabalho nta de
Home do ou Frocesso Frocesso Evidéncia
Frocesso
ltemP2Z - & [OF 108) 1- Flanta Local: Fungdo da Etapa FungEo do Planta Local: | 8 | Modo de CALSATT 7 1T B
A -EtapaP2 - | ElementoPZ - | Local - (0P 104] [OF 104) Elemento 1 - Efeito Local Faha2 - @ WinFMEA - VTB X
ItemP2 -4 | A-EtapaP2 - A -Etapa P2 - A -Etapa P2 - ElementoP2 - & - | Fungo do Efeito Local =
ItemP2 - & ItemP2 - 4 ItemP2 - & Etapa P2 - ltemP2 - | Elementa T - Fungio do Opgoes
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Relatorios com filtros
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Visualizacdo Gerencial
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Plano de Controle
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Relatorios Plano de Controle
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Faca limitacOes de
acessos a recursos do
software para cada

Controle de Usuarios

usuario individualmente.
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Demonstracdo Remota

i

~— .

Para saber mais sobre o WinFMEA 3 Plus, agende uma demonstracdo remota atraves do telefone
(11) 99274-8577 ou Email: suporte@vtb.com.br

\eja todos nossos servigos em
ou
Acesse nosso catalogo online em:
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