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Software para Controle Estatistico do Processo (CEP)




A FERRAMENTA CEP: WB

Consultoria e Treinamento

"CEP é uma poderosa ferramenta de monitoramento e
controle dos parametros vitais de processo e de produto,
objetivando buscar a estabilizacdo do processo e um
aumento da sua capacidade, atraves da reducao substancial
de sua variacdo, proporcionando também aumento
significativo da confiabilidade do produto, com uma
consequente reducdo do custo da garantia do produto”.

"A VIB € a empresa pioneira em Treinamento e Consultoria
em implantacdo de CEP no Brasil. Com consultores de
altissimo nivel técnico, a V1B tem ajudado a implantar esta
ferramenta em mais de 150 empresas nos ultimos 26 anos
no Brasil’.



O SOFTWARE: VIiB

Consultoria e Treinamento

O WinCEP Plus 5 é um software de ultima geracao para coleta, analise e
gerenciamento do Controle Estatistico do Processo (CEP/SPC - Statistical Process
Control). E uma importante fonte de subsidios para gerentes da qualidade. Suas
poderosas analises estatisticas e o total controle e rastreabilidade de eventos do
processo fornecem um suporte valioso para a automacao e controle de processos, que
ajuda na analise e tomada de decisdes para aprimoramento do seu processo produtivo.
Seus recursos e facilidade de uso o tornam um lider em software para controle
estatistico do processo no Brasil. A interface de operacdo simples permite que seja
implantado diretamente no chao de fabrica, para que os operadores enfrem com as
informacoes relevantes e tomem as decisées no momento em que elas devem ser
fomadas. S4o mais de vinte anos de experiéncia no desenvolvimento de softwares e
profissionais altamente qualificados para fornecer assisténcia a seus usuarios, que
garantem total credibilidade e confiabilidade.
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Sistema com niveis de permissao por
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Legendas, que
permitem
realizar uma
completa
andlise critica
do processo e
permitem que
0s gestores
tenham com
elas um amplo
controle das
variaveis.
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1 z 3 4 5 & 7 g El 10

Data 20/07/09 20/07/09 20/07/09 20/07/09 200709 20j07/09 20j07/09 20/07/09 20/07/09 20/07/09
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Diario de Bordo

VIiB
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Sistema com didrio de bordo para
o operador especificar as causas
especiais, além de dados do
processo tais como: parametros de
producdo, setup de maquina...
entre outros

WinCER Flus 5 Pagina 7 de 7
Diario de bordo
Ponto Data Cadigo Descrigao
Cluebra de ferramenta
3 200772009 11:58:36 no1
Teste do Setup da Maguina /
7 200772009 11:58:42 o3
13 “ Didrio de Bordo E]
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13 20/07/0911:58 ooz Troca de turno
22 20/07/0911:59 004 [Jueda de energia elétrica no setor da produgao
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Relatorios
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Formulario
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Gera automaticamente
Formuldrio de Coleta : o formulario para coleta
frquiva  Editar manual

Fabrica:WTE Cliente: Fregiéncia: & amostras/hora
Departamento: Produgdo Maquina: Injetaora Instrumento de medigfo:Paquimetro
detor:Plasticos Operagdo: Injegdo Caracteristica:Didmetro Externo
Linha: Tubos Produto:Caneta esferografica Tnidade de medida:mm
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1,0
0,80 =L 50
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0,20
0,00

caneta - digmetro externo




Controle e
gerencie
varias
caracteristicas
a0 Mesmo
tempo. Tendo
uma visao em
tempo real
sobre suas
amostragens.
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Ger en Ci a m en t O Coﬂsdﬂeria @ Treinamento
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Além das cartas de
controle, o WinCEP Plus
5 permite a criagao do
diagrama de Ishikawa
(espinha de peixe) para
auxiliar a identificagao
das causas dos
problemas.

Ishikawa
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- espinha - espinha - espinha - espinha - espinha - espinha - espinha - espinha - espinha

[ ] % 5 frmishikawa - WinCEP Plus 5 - Ishikawa - Ishikawa - espinha
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Configuracoes / Recursos

Consultoria e Treinamento

Software com vérios recursos para tornar o
trabalho mais pratico além de configuracdes
personalizadas para deixar os resultados dos

estudos melhor adaptados ao seu processo.

Identificagao

Preferéncias

(%) Salvar sempre gue ocorrer modificacdo. o i Tnchair indices no relakdrio
O Salvar somente ao fechar carta [JUse essas preferéncias coma padr&o,
O LEE- LI O LEE— LIE
ST
Atualizar data do Registro Final {Identificagdo) sempre que houver alteracdo na carta. LR+ LIE
x -
Maostrar Legendas na barra lateral, [l G & 6 ZN:I ! 2
. histentedeciagio LSE - LIE =) a1
[ Abrir tela de adicdo de grupos apds criacio de um novo projeto, D ISE+ LIE
[ Aa criar uma nova carta de controle abrir tela para insetiv amostras, D & E — [7]
[CIFixar a janela da planilha de colsta ao criar nova carta, CR= m T3z = — 2
a
[[Juse essas preferéncias como padr8o. [ o OF l ’ b4 Cancelarl [(Juse essas opciies como padrdo. [ ¢ Ok l [ x Cancel ]

V1B
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Pal |

Opcdes de gravacdo no banco de dados:

Preferéncias
e, VTB Modelo: =bars
Docurmentos =1 &nci
3 " Configuracao das Preferéncias de coleta
Departamento  |Producdo Mimero da Carta Geral aures
Setar Plasticos O = raficos [(Ino grid de coleta mostrar valores corrigidos com a express3o e transformados alidade | Caleculos Visualizar 8o
. Geral
Linha Tubos P——
- Moda de Finalizacd Cores [Joculkar data e hora da coleta, e Resposta Rapida:
Clisnte m Colzta [ oculkar nome do usudrio da coleta,
P - irnera de pontos Relatér
Maquina Injetora A:arat:snos [ Ao adicionar amostra na tela de coleta, atualizar valores automaticamente, pma b’
Operagdo Injecdo [(elogquear adicdn de amostras nas cartas prontas para serem finalizadas, quando ativada, {Tabular)
Prodit Caneta osf i Tamanhao da Amostr
roduto aneta esrerograrica []eloquear edigdo das amostras na tela da planiha de colsta (Excetn an adicionar amostra),
Freqiencia 5 amostrasfhora I:‘ Ativar Lates peq [CIM&0 permitir fixar janela.

Opeies de datafhora na legenda:
(&) Menhuma 0 de desvios:
= () Samente hora (Requer 1 legenda) h: I:l
Geral el wegindis e (O Data e hora (Requer 2 legendas)
[=)- Gréaficos Logotipo
Geral - D .
CHWTE_GeraliLogatipos ¥TE logo v 3
S |CHWTE_Gera ogatipos ¥TEijaga v [x]
Coleta
Relatarios
Alertas [ ¢ ok l [ x Cancel ]

Opcoes da Carta de Controle

Anélises

Configuracties fndices Extras

Maormalidade | Calculas | Wisualizacdo




Modulos Complementares (inclusos) vViB

Modulo Gerencial

Permite comparar méquinas, processos, linhas de

producdo e realizar a comparacao entre cartas de

controle para melhor visualizagao das variagdes
do processo.

Consultoria e Treinamento

Valores X

WinCEP Plus & with Automatic Collection

Andlise de Correlagao e Regressao:
Saiba quais as varidveis que
influenciam no seu processo, € como 0

# WinCEP - Gerencial - [c:\apresentagdo wincep plus 5lcarta 1.cc - c:\apresentagéo wincep plus Sicarta 2.cc]
EZ Arquivo Editar  Gréficos Ferramentas Jamela ? s
Dl ol B
Carta b {CHRARIR | Carta Y, R /0, R |
76
Testel c:\apresentagfio wincep plus Sicarta 1 oo
Carta R/IR Teste2 - lapressntacan wincep plus Siarts 200
175
: 168
: 182
i -
140 ! £ 138
. z
I X
i 108
: 82
105 i
: &
28
070 ¥
H & s E & & & & F
= w

wn

=
&

WWinCEP Plus 5 with Automatic Collection

seu processo se comporta em fungao
destas variaveis.




Modulos Complementares (inclusos) ..\....io

Pareto

Com o grafico de Pareto, descubra

qual os defeitos que mais ocorrem

nos produtos e saiba quais destes
ocasionam maiores prejuizos.

M Pareto !H L
|Bana k] j” Cinza Claro ﬂ” Branco ou Pleloﬂ”E,
WinCEP 2006
s00
L] e
400 WinCEP 2006
o harguivtlswtbhwincep~iezenplotcigarro . prt - Defeito
Periodo de 03-08-1993 até 06-08-1993
300
i Modelo: Peso Custo: Produto
1. Identificagdo da Amostra
200 Fabrica ..... YTB Consultoria e Treinamento
Departamnenta. . CED
Setor ....... Amareslo
Linha ....... Cigarros
Caracterist. .. Defeito
100 Wimero de Itemns : 9
Codigo Descrigio Ocorréncia Valor
papel ......... Papel Basgado .. ......... ... 260 492,50
0 monta ....... . Filtro + Cigarro ........... 152 368,00
cortec . ... .. . Corte do Cigarro ........... 182 325.50
cortef ...... . Corte do Filtro ......... ... 140 252,50
unidade .. ... . Unidade do Fumo .......... .. 113 210,50
. . . enrolf ...... . Enrolar o Filtro ... ... ... 82 185,00
chargquiv—wtblwincep~3lexemplolcigat |enbal ... ... . Enbalagen do Cigarro ... ... 93 154,50
enrolc . ... .. . Enrolar o Cigarro (Fumo) ... 70 130,00
filtro ... ... . (ueda de press3o do filtro .... 50 112,50
(uantidade Total ... .. .o 1132, 00

(uantidade CustosPond. @ 2231.00

-0 x

Acunulado

492,50
860,50
1186, 00
143850
1649, 00
1834, 00
198850
211850
2231.00




Modulos Complementares (inclusos)

Consultoria e Treinamento

Flowchart

Editor de Fluxopramas ¥TB - C:\Arquivos de programas\VW TBAWinCEP Plus 5\Exemplo\PPAP.flc

frquiva Editar Wisualizar Unidio  Ajuda

Com o Flowcart, desenvolva G

o =
fluxogramas para auxilio da . T
producdo nas etapas do 5 o

processo, e assim, tenha uma i

femecedol
melhor visdo dos possiveis o e
s

problemas que podem B i

ocorrer em cada etapa.

Processo

&-Designade’

Processo de
“Mudancas no tratamento kérmico, tratamento superficial, anrvardn e SRFA
soldabilidade

A S SREA
Requerida

I

Famecedor contrata a
engenharia ds FORD
para obter aprovagdo

preliminar de viabilidade

MN&o implementar
mudanga

Formecedar envia
SREA parao
engenheirg
responsdvel da

Aformagd
adicional

Sim

N3o SREA Simn Distribuir para atividades e
sprovado’ fomecedores afetados
] HENENEEEN
O |

B ¥TB SOFTWARES - YERSAO DEMDNSTRATIVA




Informacoes Gerais \AL=.

Consultoria e Treinamento

APLICACOES:

-EM QUALQUER PROCESSO FABRIL

*SERVICOS

-AGRONEGOCIO

"TECNICAS DE PEQUENOS LOTES

-PROCESSOS POR BATELADA

-ATENDE AOS REQUISITOS DA INDUSTRIA AUTOMOTIVA

-POSSUI DESDE CALCULOS SIMPLES AOS MAIS AVANCADOS EM ANALISE
ESTATISTICA DO PROCESSO

AUTOMACAO: POSSUIMOS UMA VERSAO COM INTEGRAGAO A
INSTRUMENTOS DE MEDICAO. CONSULTE-NOS.



Informacoes Gerais m

Consultoria e Treinamento

Alqgumas Vantagens Competitivas

*Software com o melhor custo/beneficio do mercado

-Update gratuito

26 anos de desenvolvimento continuo agregando os pedidos de melhorias de dezenas de Clientes
*Gera carta de controle personalizada para ser preenchida pelo técnico/operador

*Realiza calculos de correlagao entre duas cartas

*Mdodulos de Pareto e Espinha-de-Peixe

*Extensa rede de Clientes (confira no www.vtb.com.br)

*Atende a ultima edicao do Manual de CEP da Industria Automotiva (AIAG)

 Detecta pequenas variagdes (CUSUM/EWMA)

Calculo de capacidade para distribuicoes nao-normais

*Equipe técnica de alto nivel com capacidade para realizar customizagoes



Informacoes Gerais \AL=.

Consultoria e Treinamento

Para conhecer mais sobre o WinCEP Plus 5 e 0os nossos outros
softwares, agende uma Demonstracao Remota entrando em
contato conosco:

Fone/Fax: (11) 5081-9836
Email: vib@vtb.com.br
Saiba mais no site: www.vtb.com.br



